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Teknik 6zelliklerde ve fotograflarda haber vermeksizin degisiklik yapma hakkimiz saklidir.
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THK Japon lineer kizak ¢ eksen

Yuksek dayanikli i¢ tasarim tork direnci
ve bukdlme sertligini gliclendirmek icin
# seklinde esit dagitilmistir.

Boylece makina gévdesi rijit ve hassas

dokim govdeye sahiptir.

Stabilitesini ve saglamhgini blyuk 6lctide

arttirmak icin tam kutu yapisi benimsenmistir.

V-65 V-8 V-11 V-13 V-1270
Eksen Hareketleri
XYZ Eksen Hareketi mm 600/500/550 800/500/550 1100/600/600 1300/700/700 1200/700/600
Spindle ile Tabla Ylzeyi Mesafesi mm 180-730 120-670 130-730 130-830 100-700
e mm 505 505 625 750 715
Tezgah
Tezgah olgusu mm 700x420 1000x500 1200x600 1400x700 1320x650
Tabla kanal él¢iisii mm 18x3x125 18x5x80 18x5x100 18x5x125 18x5x100
Maksimum calismada tezgahi yiikii kg 350 600 800 850 600
Spindle
Dénme hizi rpm 10000/12000 10000/12000 8000/12000 12000
Spindle konigi # BT40/BBT40 BBT40
Aktarim yontemi # Belt drive/Direct drive Direct drive
Eksen hizlarn
Ug eksen kesme ilerlemesi mm/min 1-10000
Ug eksenli hizli ilerleme m/min 48x48x48 36x36x36 24x24x24 36x36x36
Hassasiyet GB/T20957.4-2007
Pozisyon hassasiyeti (X/Y/2) mm | 0.008/0.008/0.008 | 0.010/0.008/0.008 | 0.008/0.006/0.006 | 0.010/0.007/0.007 | 0.008/0.007/0.006
Tekrarlama hassasiyeti (X/Y/Z) mm | 0.005/0.005/0.005 | 0.007/0.005/0.005 | 0.005/0.004/0.004 | 0.006/0.004/0.004 | 0.005/0.004/0.004
Takim degistirme sistemi
Magazin sayisi pcs 24
Maksimum takim agirlig kg 7
Maksimum takim uzunlugu mm 300
Maksimum takim gapi pot bos/dolu  mm 80/150
Takim magazini formu # Disc / ATC
CNC sistem
Kontrol sistem # FANUC 0I-MF plus(5) (Mitsubishi M80A/M80B)
Spindle motor glict # 7.5/15 11/18.5
Ug eksen motor giicii mm 1.8/1.8/3.0 3.0/3.0/3.0
Diger
Gerekli hava basinci kgf/cm 3 =6
Elektrik talebi KW 20 25
Net agirik kg /
Makina 6lcileri (LxWxH) mm | 1990x2600x2650 \ 2450x2650x2750 \ 2900x2680x3050 | 3290x2920x3170 | 3280x2660x2910
Sistem Yapilandirmasi FANUC T
>>>>> S
MITSUBISHI M80 sistemi, yiiksek
hassasiyette diizgiin isleme elde etmek
icin nanometre biriminde islemle
benimsenmistir. Yiksek hizh PLC motoru,
komut déngusinu iyilestirmek ve yiksek
hizli isleme elde etmek i¢in donatiimistir.
X HG204 2KW 47N.m X BiS12 1.8KW 27N.m
Y HG204 2KW 47N.m Y BiS12 1.8KW 27N.m
z HG303B 3KW 64N.m z BiS22B 3KW 45N.m
Spindle SJ-DG7.5 7.5/15KW 95.5N.m Spindle Bil 8 7.5/15KW 95.5N.m
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VH-85 VH-11 VH-13 VH-1380 VH-1680 VH-1890
Eksen Hareketleri Eksen Hareketleri
XYZ Eksen Hareketi mm 850/550/550 1100/600/600 1300/700/700 1300/800/800 XYZ Eksen Hareketi mm 1600/800/800 1800/1000/800
Spindle ile Tabla Yiizeyi Mesafesi mm 110-660 130-730 130-830 200-1000 Spindle ile Tabla Yiizeyi Mesafesi mm 200-1000 200-1000
e mm 560 625 750 850 e e mm 855 930
Tezgah Tezgah
Tezgah 6lcUsi mm 1000x520 1200x600 1400x700 1500x800 Tezgah Olgiisii mm 1800x800 2000X900
Tabla kanal 6l¢lst mm 18x5x80 18x5x100 18x5x125 22x5x125 Tabla kanal élciisii mm 22x5x125 22x5x150
Maksimum calismada tezgahi yuku kg 600 800 850 1300 Maksimum calismada tezgahi yuki kg 1500 2200
Spindle Spindle
Spindle devir rpm 10000/12000 6000 6000 Spindle devir rpm 6000
Spindle konigi # BT40/BBT40 BT50 BT50 Spindle konigi # BT50
Aktanm yoéntemi # | Beltdrive/Direct drive Belt drive Aktarim yéntemi # Belt type
Eksen hizlan Eksen hizlan
Ug eksen kesme ilerlemesi mm/min 1-10000 Ug eksen kesme ilerlemesi mm/min 1-10000
Ug eksenli hizli ilerleme m/min 36x36x36 24x24x24 Ug eksenli hizli ilerleme m/min 24x24x24 20x20x20
Hassasiyet GB/T20957.4-2007 Hassasiyet GB/T20957.4-2007
Pozisyon hassasiyeti (X/Y/2) mm 0.008/0.006/0.006 0.008/0.006/0.006 0.010/0.007/0.007 0.015/0.010/0.010 Pozisyon hassasiyeti (X/Y/Z) mm 0.015/0.010/0.010 0.015/0.010/0.010
Tekrarlama hassasiyeti (X/Y/2) mm 0.005/0.004/0.004 0.005/0.004/0.004 0.006/0.004/0.004 0.010/0.008/0.008 Tekrarlama hassasiyeti (X/Y/Z) mm 0.010/0.008/0.008 0.010/0.008/0.008
Takim degistirme sistemi Takim degistirme sistemi
Magazin sayisi pcs 24 Magazin sayisi pcs 24
Maksimum takim agirhgi kg 7 ‘ 18 Maksimum takim agirhgi kg 18
Maksimum takim uzunlugu mm 300 Maksimum takim uzunlugu mm 300
Maksimum takim gapi pot bos/dolu  mm 80/150 ‘ 110/200 Maksimum takim capi pot bos/dolu  mm 112/200
Takim magazini formu # ATC Takim magazini formu # ATC
CNC sistem CNC sistem
Kontrol sistem FANUC 0I-MF plus(5) (Mitsubishi M80A/M80B) Kontrol Sistem FANUC 0I-MF (Mitsubishi M80A/M80B)
Spindle motor glicu # 11/18.5 11/15 Spindle motor giicii # 15/18.5
Uc eksen motor giicii mm 3.0/3.0/3.0 Ug eksen motor giici mm 3.0/3.0/3.0
Diger Diger
Gerekli hava basinci kgf/cm?® 26 Gerekli hava basinci kgf/cm?® 6
Elektrik talebi KVA 25 | 30 | 35 Elektrik talebi KVA 45
Net agirlik kg / Net agirhk kg /
Makina dlgileri (LxWxH) mm 2500x2750x2790 ‘ 2900x2680x3100 3290x2920x3270 ‘ 3280x2660x2910 Makina élgiileri (LxWxH) mm 5500x3100x3500 6200x3700x3500
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LM-2013 LM-3013 LM-2218 LM-2718 LM-3218 LM-3223 LM-4223
LM KOPRULU ISLEME MERKEZ/ Eksen hareketleri
L M_ 32 1 8 X Eksen hareketi mm 2000 3000 2200 2700 3200 3200 4200
Y Eksen hareketi mm 1500 1500 1900 1900 1900 2770 2770
Z Eksen hareketi mm 800 800 800 800 800 1000 (OPT1200)| 1000 (OPT1200)
Kolon arasi mesafe mm 1300 1300 1800 1800 1800 2300 2300
Spindle Mil burnundan galisma tezgahi mm| 200-1000 | 200-1000 | 200-1000 | 200-1000 | 200-1000 300-1300 300-1300
yiizeyine kadar olan mesafe
Tabla
X Tabla élctist mm 2200 3200 2000 2500 3000 3000 4000
Y Tabla él¢iisu mm 1100 1100 1500 1500 1500 2000 2000
Tabla tasima kapasitesi T 5 6 6 8 10 15 18
Spindle
Aktarim yoéntemi Belt drive Belt drive (Direct drive) Direct drive + gear box
Spindle konigi BT-500190 (Short nose) BT-500190 (Short nose) BT-500190 (long nose)
Spindle devir r.p.m 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000
Spindle milinin maksimum cikis torku N.m| 190/313 190/313 190/313 190/313 190/313 770/1089 770/1089
Spindle motor glicu kW 15/18.5 15/18.5 15/18.5 15/18.5 15/18.5 22/26 22/26
ilerleme
X/Y/Z Bosta ilerleme hizi m/min| 12/12/12 12/12/12 12/12/12 12/12/12 12/12/12 10/12/12 10/12/12
X/Y/Z Kesme hizi mm/min 1-8000 1-8000 1-8000 1-8000 1-8000 1-8000 1-8000
X/Y/Z motor glicl kW 3/3/3 7/3/3 3/3/3 7/3/3 7/3/3 6/7/7 6/7/7
Hassasiyet
B et X ekseni pozisyon hassasiyeti mm 0.015 0.020 0.015 0.015 0.020 0.020 0.025
ir Manuel kilit bashg
Max.devir:2000rpm et Max.devir: 2000 rpm Y ekseni pozisyon hassasiyeti mm| 0015 0.015 0.015 0.015 0.015 0.015 0.020
v Bzplr el - S 300 by Max. beygir glicti_ : 38KW
e G Maxitakainlcapr @150may X ekseni pozisyon hassasiyeti mm| 0010 0.010 0.010 0.010 0.010 0.010 0.010
1 etim orani:1 : 1 _&T lletim orani 1 @ 1
S / J}_/ ‘ X ekseni tekrarlama hassasiyeti mm 0.015 0.020 0.015 0.015 0.020 0.020 0.020
N A
K }:p S | s lg S Y ekseni tekrarlama hassasiyeti mm 0.010 0.010 0.010 0.010 0.010 0.010 0.010
5 / \ﬁ*“ﬁ o i i i - l [e]] c & Z ekseni tekrarlama hassasiyeti mm 0.010 0.010 0.010 0.010 0.010 0.010 0.010
= 2 pr—— i
85| 215 I ] ™= =\ Diger
8 | & 871104.8/45 —
300 > - U Elektrik guct KW 45 45 45 45 45 60 60
4838 s | Gerekli hava basinci bar| 65 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5
= Makine agirhigi T 16 185 19 195 21 30 35
397.49
po— ) A ) . . .
N Dimensions of working table
| 22,
=
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E D = — i :
. — LM-13/18/23/28/32 series I 28 SRS
| F
] 2200 1100 100 6 150
800 2802 4200 6075 4140 870 4647 870 1496 1950
s 3200 1100 100 6 150
800 2802 4200 8109 6140 870 4647 870 1496 1950 e
B 2000 1500 150 6 200
800 3640 4200 6220 4000 975 5130 790 1920 2020 [a] L
800 3640 4200 7300 5000 975 5130 790 1920 2020 L 2500 1500 150 6 200
800 3640 4200 8300 6000 975 5130 790 1920 2020 u_.'l_ " 3000 1500 150 6 200
1000 4600 5138 8500 6025 1260 5929 947 2427 2140 © 3000 2000 190 9 180
1000 4600 5138 10700 8225 1260 5929 947 2427 2140 A 4000 2000 190 9 180
4000 2000 190 9 180
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LM-6223 LM-8523 | LM-4228 LM-6228 LM-8528 |LM-6232|LM-8532|LM-6238|LM-8538
LM KOPRULU ISLEME MERKEZ/ Eksen hareketleri
LM- 8 5 38 X Eksen hareketi mm| 6200 8500 4200 6200 8500 6200 | 8500 | 6200 | 8500
1 Y Eksen hareketi mm 2770 2770 3350 3350 3350 3850 3850 4500 4500
[} X Eksen hareketi mm)| 1000 (0PT1200)| 1000 (0PT1200)| 1000 (OPT1200)| 1000 (OPT1200)| 1000 (OPT1200)| 1300 1300 1300 1300
I Kolon arasi mesafe mm 2300 2300 2800 2800 2800 3200 3200 3800 3800
Spindle Mil burnundan galisma tezgahi
yizoyine kadar olan Mooafo mm| 3001300 | 300-1300 | 300-1300 | 300-1300 | 300-1300 |300-1600 | 300-1600 | 300-1600 |300-1600
i - Tabla
'. E X Tabla él¢iisti mm 6000 8000 4000 6000 8000 6000 8000 6000 8000
! Y Tabla élctist mm 2000 2000 2000 2000 2000 2500 2500 3000 3000
Tabla tasima kapasitesi T 25 35 18 25 35 28 35 35 40
Spindle
Aktarim yontemi Direct drive + gear box
Spindle konigi BT-500190 (long nose)
Spindle devir r.p.m 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000
Spindle milinin maksimum ¢ikis torku N.m| 770/1089 770/1089 770/1089 770/1089 770/1089 |770/1089 | 770/1089 | 770/1089 | 770/1089
Spindle motor giici kW 22/26 22/26 22/26 22/26 22/26 22/26 22/26 22/26 22/26
llerleme
niversal heas
Otomatik kilit bashg o m ] ]
%Argﬁiit'qﬁ;glg;g’ggj cutting(2.5°) ‘ o 2567 ?t.c’rﬂ}ﬁ%'éc'fr'ﬂgﬁﬁﬂtg.' cutting X/Y/Z Bosta ilerleme hizi m/min| 10/12/12 10/12/12 10/12/12 10/12/12 10/12/12  |10/12/12 | 10/12/12 | 10/12/12 | 10/12/12
Max. tork:  1000M.m B- mili otomatik 2.5° - cutting X/Y/Z Kesme hizi mm/min|  1-8000 1-8000 1-8000 1-8000 1-8000 | 1-8000 | 1-8000 | 1-8000 | 1-8000
#% Maiz taklr.‘n'gapl © ©200mm mg§ ?Oer\ll(ir: 1%%%%’?“'“
5 Hli:l_[ I Max. takim capi : @200mm X/Y/Z motor glicl kW 6/7/7 9717 6/7/7 6/7/7 9717 6/7/7 9717 6/7/7 9717
o 0
& %Pq I': 5 = 7'{1 l Hassasiyet
o . w & S -
S ZF H N 5 S 3 ' X ekseni pozisyon hassasiyeti mm 0.035 0.045 0.025 0.035 0.045 0.035 0.062 0.052 0.035
5 ) E. \ ; . X ekseni pozisyon hassasiyeti mm|  0.020 0.020 0.020 0.020 0.020 0025 | 0028 | 0030 | 0035
I ] l{_ ! B X ekseni pozisyon hassasiyeti mm|  0.010 0.010 0.010 0.010 0.010 0.015 0.015 0015 | 0.020
95 384 = | X ekseni tekrarlama hassasiyeti mm 0.025 0.025 0.020 0.025 0.025 0.025 0.030 0.025 0.020
20 Y ekseni tekrarlama hassasiyeti mm|  0.010 0.010 0.010 0.010 0.010 0020 | 0020 | 0020 | 0.020
455.3
Z ekseni tekrarlama hassasiyeti mm 0.010 0.010 0.010 0.010 0.010 0.010 0.015 0.015 0.010
= A Diger
— Il Elektrik giicl KW 60 60 60 60 60 60 60 60 60
T/\ ;
— (@i Gerekli hava basinci bar 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5 75 6.5 6.5
(]
T A = WWVW HHHH”” e Makine agirligi T 45 55 35 48 60 58 78 67 81
L U=, == .
: : | = ColT]
e S T s L e =
E D re————— _,-I-‘ Vh!__ E j:1 ‘
— ’
C | E C DXE
-
LM- 6223 1000 4600 5138 15100 12625 1260 5929 947 2427 2140 6000 2000 250 - 250
LM- 8523 1000 4600 5138 19500 17025 1260 5929 947 2427 2140 p— p— p— - p—
LM- 4228 1000 5240 5138 10500 8095 1200 6000 1040 2950 2080 — p— p— - P
LM- 6228 1000 5240 5138 14900 12495 1200 6000 1040 2950 2080 ) 8000 2000 250 30 250
LM- 8528 1000 5240 5138 19300 16895 1200 6000 1040 2950 2080 6000 2500 250 2 250
LM- 6232 1300 5835 6000 14705 12652 1195 6690 1183 3257 2079 8000 2500 250 30 250
LM- 8532 1300 5835 6000 19490 16660 1195 6690 1183 3257 2079 6000 3000 250 2 250
LM-6238 1300 6805 6000 14815 12495 1195 7730 1276 4046 2530 ] 8000 3000 250 30 250
1300 6805 6000 19510 16660 1195 7730 1276 4046 2530
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Muikemmel kesme yetenegi Zincir tipi takim magazini

(istege bagli)

- r-'

4500 rpm'lik kayis tahrik mili tasarimi ve

genis aciklikli acisal temasl makarali rulman
duzeniyle, donus hassasiyetini ve stabiliteyi
buyuk 6lctide artirir. Kayis tahrik mili 540 rpm'de
donduginde is milinin maksimum torku 250 Nm
tam guic cikisina ulasir.

Stabil takim degistirme sistemi

Yuksek Dayanikli Govde
+ Dokum, cift nervirli kol yapisina sahip entegre bir kutu tasarimini benimser.
* Optimum destek ve dinamik stabilite saglar.

Kararli ve gvenilir hareket tasarimi Takim degistirme stabilitesini ve glvenilirligini

artiran saglam ray tasarimi Kesme sivisi ve demir

tozunun girisini 6nleyen mikemmel koruma tasarimi.
Standart olarak 30 takim ve istege bagli olarak 40 ve 60
takim dahil olmak Uzere ¢ok sayida takim magazini secenegi.

* Z ekseni, dusuk surtinme katsayisina sahip makaral dogrusal kayan rayi benimser ve
hat rayr agikliginin altin oran dagilimi, kesme beslemesini hassas ve purtzsuz hale getirir.

* X.Y.Z ekseni, C3 taslama sinifi bilyali vidayr benimser, bilyali vida ve motor dogrudan tahrik edilir
ve optimum besleme sertligi ve hassasiyeti saglamak icin vida, hassas agisal temasli rulman
kullanilarak 6nceden gerilir.

n www.orjincnc.com.tr
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JVH-500 JVH-630A JVH-1000
Tabla hareketleri
Tabla 6élciist mm 500x 500 630x630 1000x1000
Maksimum tabla 6l¢lisi mm p500x610 @600x750 ¢®1000x1000
Maksimum tasima kapasitesi kg 750 1200 3000
indeksleme acisi 0.001° 0.001° 1°
Eksen hareketleri
X ekseni hareketi (sol ve sag) mm 1100 1300 2250
Y ekseni hareketi (asagl yukar) mm 610 950 1250
Z ekseni hareketi (6n arka) mm 650 710 1100
Maks. is parcasinin dénme capi  mm 1000 1300 1800
is mili merkezi arasindaki mesafe 185~835 135~845 220~1320
ve calisma masasi merkezi mm (Direct drive-standard configuration)| (Belt drive-standard configuration) | (Belt drive-standard configuration)
120~1220
is mili merkezi arasindaki mesafe (Gear drive spindie “OPT
ve calisma masasi yiizeyi mm 50~660 -70~880 50.1200
Belt drive opt 190~800
Kayis tipi mil-istege bagl mm 1223 1380 1530
Spindle
Spindle konigi BT-40 BT-50
Spindle rulmanlari HS7014Ex2; HS7012Ex2 NN3020x1; ®100mmx2; NN3018x1
Spindle devir rpm 12000 4500 (60000PT)
ilerleme hizlan
XYZ kesme hizi mm/min 1~10000 1~10000 1~10000
XYZ raylari Ball drive linear slide rail | Roller drive linear slide rail | Roller drive linear slide rail
X/Y/Z Bostailerleme hizi  mm/min 36 20 15
Magazin
Magazin Sayisi pcs 24 30 30
Uygulanabilir magazin Arm drive buckle tool Move the tool arm across | Move the tool arm across
Maksimum takim ¢api x uzunluk mm p78x300 p105x300 ¢105x300
Maksimum takim agirhgi kg 5 18 18
Takim type BT-40 BT-50 BT-50
Siriis motoru
Spindle motor glici kW 11/15 15/18 .5 Continuous/ 15min fixed frame (belt spindle)
XYZ servo motor gici kW 3.0(Y axis with brake) 3.0(Y axis with brake) 3.0(Y axis with brake)
Déner tabla servo motoru giicii kW 3 3 3
Kesme sivisi motoru w 1000 1000 1000
Konvey6r motoru HP / 1/4 1/4
Genel 6zellikler
Makine olgileri (LxW x H) mm 3350x3350x 2900 5000x4300x 3650 4400x4000x 4050
Makine agirlig kg / / /
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Eksen Hareketleri
T 5 A X Eksen hareketi mm 500 700
. N - Y Eksen hareket.i mm 400 400
Z eksen hareketi mm 300 300
Fener mili tabla arasi mesafe mm 155-455 130-430
Fener mili merkezinden siituna olan mesafe mm 417
Tabla
Tabla Olciisii mm 650x400 | 850x400
T kanal él¢ust mm 14x3x125
Tabla tasima kapasitesi kg 250 | 350
Spindle
Spindle Devir rpm 24000 | 20000
Spindle konigi # BT30
Aktarim yontemi # Direct drive
Eksen hizlan
Ucg eksen kesme hizi mm/min 1-10000
Ug eksen bosta ilerleme m/min 48/48/48
Hassasiyet GB/T20957.4-2007
XYZ Pozisyon hassasiyeti mm 0.005/0.005/0.005 0.007/0.005/0.005
XYZ Tekrarlama hassasiyeti mm 0.003/0.003/0.003 0.004/0.003/0.003
Takim degistirme sistemi
Magazin sayisi pcs 21
Maksimum takim agirhgi kg 3
Maksimum takim boyu mm 250
Maksimum takim ¢api pot bos/dolu mm 100/140
Magazin type # Jaw type (servo)
T-5 A /T-7 Model aynntilan - CNC sistem
Kontrol Unitesi # FANUC 0I-MF
Spindie motor giicil kw 2.2/11 | 3.7/9
Eksen motor glici kw 2.5/2.5/3
Diger
Gerekli hava basinci kgf/cm3
Elektrik gtict KW 15
Net agirhk kg /
Yuksek hizh servo Makina élgiileri (LxWxH) mm 1750x2485x2220 196 0x248 5x2270
takim degistirme sistemi
X aiS 8/4000 2.5KW 32N.m
Y aiS 8/4000 2.5KW 32N.m
VA aiS 12/4000-B 2. 7KW 46N.m
”””” SP(T5A) ail 1/24000-B 2.2/11KW 17.5N.m
SP(T7) ail 2/20000-B 3.7/9KW 28.7N.m
SP(OPT) ail 3/12000-B 3.7/13KW 82.8N.m

Teknik 6zelliklerde ve fotograflarda haber vermeksizin degisiklik yapma hakkimiz saklidir.
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T-10 | T-13 T-16
Eksen Hareketleri
X Eksen hareketi mm 1000 | 1300 1600
Y Eksen hareketi mm 500 420
Z Eksen hareketi mm 300
Fener mili tabla arasi mesafe mm 180-480 | 150-450
Fener mili merkezinden siituna olan mesafe mm 550 548 519
Tabla
Tabla Olgiisti mm 1100 x500 | 1400 x500 | 1720 x500
Tabla kanal él¢lst mm 14x5x80
Tabla tasima kapasitesi kg 400 | 450 | 500
Spindle
Spindle Devir rpm 12000
Spindle konigi # BT30
Aktarim yéntemi # Direct drive
Eksen hizlar
Uc eksen kesme hizi mm/min 1-10000
Uc eksen bosta ilerleme m/min 48/48/48 36/36/48
Hassasiyet GB/T20957.4-2007
XYZ Pozisyon hassasiyeti mm 0.008/0.005/0.005 0.010/0.005/0.005 0.010/0.005/0.005
XYZ Tekrarlama hassasiyeti mm 0.005/0.003/0.003 0.005/0.003/0.003 0.006/0.003/0.003
Takim degistirme sistemi
Magazin sayisi pcs 21
Maksimum takim agirhgi kg 3
Maksimum takim boyu mm 250
Maksimum takim ¢api pot bos/dolu mm 100/140
Magazin type # Jaw type (servo)
CNC sistem
Kontrol tnitesi # FANUC 0I-MF
Spindle motor giicti kw 3.7/13
Eksen motor glici kw 2.7/2.7/3.0 3.0/3.0/3.0
Diger
Gerekli hava basinci kgf/cm3 6
Elektrik guc KW 20
Net agirhk kg /
Makina élgiileri (LxWxH) mm 2460 x2860x2420 3120 x2860x2420 3800 x2670x2420
X aiS 12/4000 2. 7KW 46N.m
Y aiS 12/4000 2. 7KW 46N.m
VA BiS 22/3000-B 3KW 45N.m
Spindle ail 3/12000 3.7/13KW 82.8N.m
X BiS 22/3000 3KW 45.m
Y BiS 22/3000 3KW 45N.m
VA BiS 22/3000-B 3KW 45N.m
Spindle ail 3/12000 3.7/13KW 82.8N.m
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EQT08-380 | EQT08-580U
isleme aralig
Maksimum devir ¢api banko Ustii mm 2500
Maksimum tornalama / mil isleme capi mm @360x 360 ‘ ©360x 530
Spindle Capi mm 062 (@760pt)
Fener mili delik Capi mm 951 (265)
Maksimum parca agirhgi kg 200
Spindle
Maksimum fener mili devri rpm 4500
Fener mili ucu KAS A2-6
Mil dénust indeksleme dogrulugu deg (360°) 0.01
Ayna Gapi inch 8"
Limitler
X Eksen isleme capi mm 200
Z Eksen isleme capi mm 380 580
ilerleme
X Eksen rapit hizi m/min 30
Z Eksen rapit hizi m/min 36
Hassasiyet
X/Z Eksen pozisyon hassasiyeti mm 0.008/0.008
X/Z Eksen tekrarlama hassasiyeti mm 0.003/0.003
Taret
Taret istasyon sayisi pcs 12 (opt8)
Taret indeksleme zamani sec 0.18
Tornalama kater capi mm 20x 20/25x 25 (opt25 x 25)
Delik kater malafa gapi mm ®32/040 (opt @40)
Punta
Punta formu # / Servo programmable
Punta pinol maksimum hareketi mm / 540
Punta konigi # / MT4
CNC sistemi
Kontrol Unitesi # SIEMENS828D FANUC OI-TF PLUS SIEMENS828D FANUC OI-TF PLUS
Spindle motor giicii KW 12 11/15 12 11/15
X/Z Eksen motor guci KW 1.15/2.2 1.2/1.8 1.15/2.2 1.3/2.2
Diger
Su tanki kapasitesi L 140 120
Elektrik guci KW 25
Net agirlik Kg 3500 4200
Ortlama boyutlar mm 2207 x2900x1825 3735x1742.5x1815
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Teknik 6zelliklerde ve fotograflarda haber vermeksizin degisiklik yapma hakkimiz saklidir.

EQTO08-580U A

HQTO08 -580MU

isleme araligi

Maksimum devir ¢capi banko Usti mm 2580

Maksimum tornalama / mil isleme capr mm ©350x470 @350x390
Spindle capi mm 062 (@760pt) 062
Fener mili delik ¢api mm 251 (965) 251
Maksimum parca agirhgi kg 200

Spindle

Maksimum fener mili devri rpm 4500

Fener mili ucu KAS A2-6

Mil déniisii indeksleme dogrulugu deg (360°)0.01

Ayna Capi inch 8"

Limitler

X Eksen isleme capi mm 210 225

Z Eksen isleme capi mm 480 450
ilerleme

X Eksen rapit hizi m/min 30

Z Eksen rapit hizi m/min 36

Hassasiyet

X/Z Eksen pozisyon hassasiyeti mm 0.008/0.008

X/Z Eksen tekrarlama hassasiyeti mm 0.003/0.003

Taret

Taret istasyon sayisi pcs 12

Taret indeksleme zamani sec 0.23 0.29
Tornalama kater capi mm 25x25

Delik kater malafa capi mm 240

Canli takim devri r/min / 5000
Canli takim guct KW / 6.2 [S3-40%]
Punta

Punta formu # Servo programmable

Punta pinol maksimum hareketi mm 540

Punta konigi # MT4

CNC sistemi

Kontrol tnitesi # SIEMENS828D FANUC OI-TF PLUS SIEMENS 828D
Spindle motor glici KW 12 15 17.2
X/Z Eksen motor giicli KW 2.2/2.2 2.3/2.3 2.2/2.2
Su tanki kapasitesi L 120

Elektrik glict KW 30

Net agirlik Kg 4500 4550
Ortlama boyutlar mm 3735x1862.5x 1815
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HQT12-680U HQT12 -1280U
isleme aralig
Maksimum devir capi banko tGsti. mm @720
Maksimum tornalama / mil isleme ¢api mm 2420
Spindle capi mm 291
Fener mili delik ¢api mm Q74
Maksimum parga agirhgi kg /
Spindle
Maksimum fener mili devri rem 4000
Fener mili ucu KAS A2-8
Mil dénlisii indeksleme dogrulugu  deg (360°)0.01
Ayna Gapi inch 12"
Limitler
X Eksen isleme capi mm 270 270
Z Eksen isleme capi mm 773 1373
ilerleme
X Eksen rapit hizi m/min 30
Z Eksen rapit hizi m/min 30
Hassasiyet
X/Z Eksen pozisyon hassasiyeti mm 0.008/0.008 0.008/0.012
X/Z Eksen tekrarlama hassasiyeti mm 0.004/0.005 0.004/0.007
Taret
Taret istasyon sayisi pcs 12
Taret indeksleme zamani sec 0.23
Tornalama kater ¢api mm 25x25
Delik kater malafa ¢api mm 240
Canl takim devri r/min /
Canli takim glicl kW /
Punta
Punta formu # Servo Programmable
Punta pinol maksimum hareketi mm 734 1334
Punta konigi # MT5
CNC sistemi
Kontrol tinitesi # FANUC OI-TF PLUS
Spindle motor giict KwW 34.6
X/Z Eksen motor giicii KW 3/3
Su tanki kapasitesi L 300 360
Elektrik glicu KW 43
Net agirlik kg 5900 7000
Ortlama boyutlar mm 4700x2022x1930 5280x3125x1930
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Teknik 6zelliklerde ve fotograflarda haber vermeksizin degisiklik yapma hakkimiz saklidir.
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HQT12-1280VMYU CNC Torna

HQT12-1280VMYU

isleme aralig

Maksimum devir ¢capi banko Usti mm @720
Maksimum tornalama / mil isleme capi mm 0420
Spindle ¢api mm 291
Fener mili delik ¢api mm Q74
Spindle

Maksimum fener mili devri rpm 4000
Fener mili ucu KAS A2-8

Mil dénlisti indeksleme dogrulugu deg (360°)0.01
Ayna Capi inch 12"
Limitler

X Eksen isleme capi mm 310

Z Eksen isleme c¢apl mm 1373

Y Eksen isleme c¢api mm + 50
ilerleme

X Eksen rapit hizi m/min 30

Z Eksen rapit hizi m/min 30

Y Eksen rapit hizi m/min 10
Hassasiyet

X/Z Eksen pozisyon hassasiyeti mm 0.008/0.008/0.012
X/Y/Z Eksen tekrarlama hassasiyeti mm 0.004/0.004/0.007
Taret

Taret istasyon sayisi pcs 12

Taret indeksleme zamani sec 0.29
Tornalama kater ¢api mm 25x 25
Delik kater malafa ¢api mm 240

CNC sistemi

Kontrol tinitesi # FANUC OI-TF PLUS
Spindle motor gicii kW 34.6

X/Z Eksen motor giicl KW 3/3/3

Su tanki kapasitesi L 360
Elektrik glicu kVA 54

Net agirlik kg 7300
Ortlama boyutlar mm 5385x3125x2000
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